
Проект технического задания
на сортамент слитков и соответствующих им расходуемых электродов

(установка электрошлакового переплава ЭШП-3 для компании OYAL-METAL, Турция)

1. Исходные данные
Установка электрошлакового переплава ЭШП-3 для компании OYAL-METAL,

Турция, предназначена для получения слитков ЭШП широкого диапазона типоразмеров
квадратного и круглого сечения.

Переплав осуществляется со сменой расходуемых электродов в неподвижном
коротком кристаллизаторе с вытягиванием слитка по мере его наплавления. Установка
ЭШП-3 – камерного типа, переплав ведется в среде защитных газов (Ar, N2, осушенный
воздух).

Расходуемые электроды – слитки круглого сечения, отлитые в соответствующие
изложницы.

Марочный сортамент выплавляемых сталей – широкий спектр инструментальных и
быстрорежущих сталей. В связи с этим, при расчете сортамента выпускаемой продукции и
соответствующих расходуемых электродов был применен двойной счет:
- для рядовых инструментальных сталей была принята плотность слитков ЭШП – 7,8 т/м3

при плотности литых расходуемых электродов – 7,4 т/м3.
- для слитков ЭШП из быстрорежущих и инструментальных сталей легированных
никелем, молибденом и др. была принята плотность слитков – ЭШП 8 т/м3 при плотности
литых расходуемых электродов – 7,7 т/м3.

1.1. Максимальный вес слитка ЭШП 3000 кг;
1.2. Максимальная высота слитка ЭШП 3000 мм;
1.3. Максимальный вес расходуемого электрода 1000 кг;
1.4. Максимальная длина расходуемого электрода 1250 мм;
1.5. Длина огарка (несплавляемой части расходуемого электрода) 20…30 мм.

2. Базовый сортамент слитков ЭШП и соответствующих им расходуемых
электродов

В соответствии с требованиями Заказчика на первом этапе эксплуатации установки
ЭШП планируется производить слитки квадратного сечения 370х370 мм и весом 2000 кг.
В Табл. 1. Приложения 1 сведены параметры данного типоразмера продукции и
соответствующие ей расходуемые электроды.
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